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Mentor EM = Un defectoscop revolutionar pentru examinari cu
curenti turbionari

Examinarea cu curenti turbionari (ET) s-a extins
in cele mai variate domenii, prin avantaje de necontestat:
este eficienta si prin straturi de acoperire, nu presupune
contact direct, nu implica consumabile si permite
obtinerea rapida a rezultatelor.

Totusi, eficienta ET este decisiv influentata de
nivelul de instruire si calificare al operatorilor.

Mentor EM a fost conceput tocmai pentru a
minimiza aceasta influenta prin introducerea modului
"asistat" de efectuare a examinarii: instructiunea de lucru -
"la purtator"!

Conceptia este flexibila, utilizatorul putand folosi instructiunile de lucru presetate de catre
producator, sau poate crea propriile instructiuni de lucru. La pornirea aparatului, avem posibilitatea de
a alege intre cele doua variante:
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Ecranul de start al Mentor EM: se pot vedea pictogramele instructiunilor de lucru din fabrica (de ex.
aplicatia Weld Inspection, cu sonda WeldScan) si pictograma creata de utilizator (aplicatie Boeing)
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Cu o simpla atingere a degetului pe pictograma corespunzatoare, porneste instructiunea de
lucru dorita: ecranul touch al Mentor EM este senzitiv si inteligent proiectat, astfel ca sa poata fi
actionat chiar si cu manusi de protecie!

La prima vedere, ideea de a crea planuri de inspectie specifice nu este mare lucru: orice
laborator ET trebuie sa lucreze conform procedurilor aprobate. Noutatea este ca planurile de
inspectie create pe instrument cuprind mult mai mult decéat o procedura scrisa. Acestea pot include
procedura aprobata, dar si extrase din standarde, imagini cu indicatii de referin{a si secvente video
illustrative! Aceasta facilitate reduce semnificativ probabilitatea de eroare a operatorului, fiindca
acesta este indrumat pas cu pas prin toate etapele examinarii; echipamentul utilizat, inclusiv sondele
necesare, standardul de referintd, calibrarea si procedura de inspectie. In afard de Mentor EM, nici
un instrument nu ofera facilitatile illustrate mai jos:
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Versatilitatea planului de inspectie creat pe instrumentul Mentor EM

Folosita initial Tn industria aeronautica, metoda curentilor turbionari s-a extins rapid si la
industriile care folosesc sudura ca proces de fabricatie, respectiv la inspectia periodica "in-service" a
sudurilor. Aceasta s-a datorat dezvoltarii, de catre General Electric-Hocking, a unei serii de sonde
specializate, comercializate sub marca WeldScan. Sondele WeldScan sunt proiectate astfel ca
examinarea suprafetelor neregulate, caracteristice imbinarilor sudate, sa poata fi efectuata fara dificultate
chiar daca sunt in stare nefinisata si/sau acoperite cu vopsea, si permit detectarea fisurilor superficiale
chiar si prin straturile de protectie neconductoare cu grosimea de pana la 2 mm.

Diverse tipuri de sonde WeldScan — sunt disponibile inclusiv cu cap ceramic, rezistent la uzura, si
pentru examinari pe suprafete fierbinti (max. 220 grade C, contact continuu)



Instrumentul Mentor EM are preinstalate mai multe proceduri de examinarea a sudurilor (cu o
sonda, cu doua sonde, cu doua frecvente si o0 singura sonda), recomandate de producator pentru
diferite situatfii (suprafata nevopsita, suprafata vopsita — cu/fara cerinta evaluarii grosimii stratului de
acoperire). Acestea pot fi folosite ca atare sau, plecand de la acestea, utilizatorul poate sa creeze
propriile proceduri de examinare. In exemplul de mai jos este ilustratad succesiunea pasilor pentru
exaninarea unei suduri contindnd defecte artificiale (bloc de demonstratie):

(]} rveparst R EXIGE Fre craamicy - Oyt ot ) 3T NeS;OASN B 2Meid inspection Dual Fragusncy / Wald Dema Plate [3 78] $ ¥ awompimm o= zm

PURPOSE OF THE INSPECTION

This pp covers the basic outling for carrying out inspectionzofferrous or non ferrous welds uring Eddy Currents. It in designed to
dtect surface breaking eldments which may or maynot have a non ferrous coating applied te it surface.

thed, The App
tion the coating

ting thickness, plusduring the inspection it can beused to monitor variation in the

conting thicknessand is nomed "Coating Assessment”
Serean Coptura
Batotet

ﬁ oy

f ¥ wempaam = 3

3. Procedura de calibrare 4. Ajustarea semnalului

% Nov 05,2013 1:11PM - 232
el d inspection Dual Frequency / \Weld Dema [T of 8] $ T mwaELluM =

Scanning the "CAP" of the Weld

Sereen Capture
Datuset

ft &
5. Tehnica de explorare (manipularea 6. Ecranul de lucru curent (include corectia
sondei WeldScan pe suprafata) pentru stratul de vopsea)




Indata ce informatia relevanta este afisatd pe ecran, operatorul poate genera un raport
instant. Raportul poate fi memorat si/sau transmis wireless la personalul competent pentru
interpretare.
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Exemplu de raport de examinare: cu prezentarea simultana a indicatiei in planul fazelor
si in diagrama amplitudine/timp

Ecranul instrumentului are dimensiuni generoase (diagonala de 10,4"), care permit o rezolutie
de 1024x768 pixeli (full XGA).

Ecranul Mentor EM: Rezolutje full XGA si diagonala 10,4", cu stralucire reglabila continuu



Numeroase organisme de inspectie (Bureau Veritas, Lloyd’'s Register, Det Norske Veritas,
etc.) accepta metoda de examinare a sudurilor cu curenti turbionari si sondele WeldScan. Tehnica cu
sonda WeldScan este standardizata in BS EN 1711:2000 - "Eddy Current Examination of Welds by
Complex Plane Analysis", adoptat in Roméania ca SR EN 1711:2002, si poate fi aplicata la oteluri
carbon, oteluri inoxidabile (magnetice si nemagnetice) si aluminiu.

Rezumand, avantajele utilizarii curentilor turbionari in locul metodelor traditionale de
examinare pentru detectarea fisurilor superficiale:

* Se reduc costurile examinarilor "in-service” - fara indepartarea stratului de acoperire;

» Examinare rapida si aparatura usor de utilizat - procedurile pas cu pas asista utilizatorul,

» Metoda este aprobata de organismele de inspectie (LR, DNV, BV etc.);

» Metoda este foarte sensibila la detectarea defectelor plane (de ex. fisuri);

* Nu este necesara o pregatire speciala a suprafetei de examinare - sondele tip WeldScan pot
detecta fisuri de oboseala fara pregatirea speciala a suprafetei de examinat;

 Designul unic al sondei permite accesul la toate zonele caracteristice ale imbinarii sudate, cu
detectarea fisurilor indiferent de orientarea acestora;

* Nu necesita consumabile si nu implica probleme de protectia mediului si a personalului operator.

Mentor EM poate lucra cu pana la 4 frecvente simultane pe doua canale. Totusi, functie de
aplicatiile de interes pentru utilizator, conceptia modulara a instrumentului permite selectarea unei
configuratii mai simple, de ex. cu doua frecvente pe un singur canal, cu sau fara modul de
comunicare la distanta.

Pentru calificarea si certificarea personalului operator va puteti adresa organismelor
specializate: www.aroend.ro, www.tuv-austria.ro.

Detalii tehnice gasiti la adresa:

http://www.tcontrol.ro/ET

Un film de prezentare a aparatului Mentor EM gasiti la adresa:

https://www.youtube.com/watch?v=clyQX_ umX-A

iar un film de prezentare a facilitatii de masurare a conductivitatii gasiti la adresa:

https://www.youtube.com/watch?v=1fGvv5Eul_Q

Pentru orice alte aparate, accesorii si consumabile utilizate Tn controlul nedistructiv, accesati
adresa: www.tcontrol.ro
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